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Produkttext

Produkttext
PP 1101 ist ein weil3liches Polypropylen Pulver, das flr den Einsatz als Laser-Sinter-Material optimiert wurde. Es zeichnet
sich durch hohe chemische Bestandigkeit und ein ausgeglichenes mechanisches Eigenschaftsprofil aus.

Eigenschaften

= exzellente Besténdigkeit gegeniiber Chemikalien, wie zum Beispiel, Schwefelsdure, Ameisensaure, Kaliumpermanganat,
Salzsaure, Natronlauge, Kraftstoffe und Alkohole

« sehr geringe Wasseraufnahme

* geringes Gewicht

= glatte Oberflache

= Flexibilitat

Typische Anwendungen sind vor allem chemisch-mechanisch belastete Funktionsprototypen oder Prototypen fur
Polypropylen Serienbauteile, die im SpritzguRBverfahren hergestellt werden. So werden im Automobilbereich sowohl externe
Karosserieteile, als auch Innenraumkomponenten und flissigkeitsfuhrende Bauteile aus dem Werkstoff gebaut. Aufgrund
der chemischen Stabilitat und der sehr geringen Wasseraufnahme eignet sich der Werkstoff hervorragend fir Applikationen
in Haushaltsgeréaten, in der Flussigkeitsfihrung am und im Haus, sowie samtlichen Applikationen fir Konsumguter, wie etwa
Reinigungsmittel und Korperpflegeprodukte. Weitere Anwendungen sind Kleinserien fiir Laborequipment und desinfizierbare
Produkte.

Mechanische Eigenschaften Einheit Prifnorm
1zod Schlagzéahigkeit (+23°C) 3 kJ/m=2 1SO 180/1U
3D Daten Wert Einheit Prufnorm

Die Eigenschaften von Bauteilen aus generativen Verfahren (wie Lasersintern, Stereolithographie, Fused Deposition Modelling, 3D-Drucken) sind durch den
schichtweisen Aufbau teilweise von der Richtung abhéangig. Dies muss bei der Konstruktion und Orientierung des Bauteils bertcksichtigt werden.

Zugmodul 1SO 527
X-Richtung 1200 MPa
Y-Richtung 1200 MPa
Z-Richtung 1200 MPa
Zugfestigkeit 1SO 527
X-Richtung 27 MPa
Y-Richtung 27 MPa
Z-Richtung 20 MPa
Bruchdehnung 1SO 527
X-Richtung 12 %
Y-Richtung 12 %
Z-Richtung 4 %
Thermische Eigenschaften Einheit Prufnorm
Schmelztemperatur (20°C/min) 140 °C 1SO 11357-1/-3
Andere Eigenschaften Wert Einheit Prifnorm
Dichte (lasergesintert) 895 kg/m3 EOS Methode
Pulverfarbe (laut Sicherheitsdatenblatt) Naturfarben - -
Farbe der Bauteile Naturfarben - -

Verarbeitungsmethoden Chemikalienbestandigkeit

Lasersintern, Rapid Prototyping Allgemeine Chemikalienbestandigkeit
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Die Angaben entsprechen unserem Kenntnis- und Erfahrungsstand zum Zeitpunkt der Veroffentlichung. Sie bilden allein keine ausreichende Grundlage fiir eine
Bauteilauslegung. Bestimmte Eigenschaften des Produktes oder eines Bauteils oder die Eignung des Produktes oder von Bauteilen fur eine spezifische Anwendung
werden hiermit weder vereinbart noch garantiert. Der Produzent oder der Abnehmer eines Bauteils ist fur die Uberpriifung der Eigenschaften und der Eignung fiir eine
konkrete Anwendung verantwortlich. Dies gilt auch hinsichtlich der Wahrung von méglichen Schutzrechten sowie bestehender Gesetze und Bestimmungen. Im Rahmen
der kontinuierlich von EOS betriebenen Entwicklungs- und Verbesserungsprozesse kdnnen sich die Angaben ohne Voranktindigung andern.
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Die Angaben entsprechen unserem Kenntnis- und Erfahrungsstand zum Zeitpunkt der Veroffentlichung. Sie bilden allein keine ausreichende Grundlage fiir eine
Bauteilauslegung. Bestimmte Eigenschaften des Produktes oder eines Bauteils oder die Eignung des Produktes oder von Bauteilen fur eine spezifische Anwendung
werden hiermit weder vereinbart noch garantiert. Der Produzent oder der Abnehmer eines Bauteils ist fur die Uberpriifung der Eigenschaften und der Eignung fiir eine
konkrete Anwendung verantwortlich. Dies gilt auch hinsichtlich der Wahrung von méglichen Schutzrechten sowie bestehender Gesetze und Bestimmungen. Im Rahmen
der kontinuierlich von EOS betriebenen Entwicklungs- und Verbesserungsprozesse kdnnen sich die Angaben ohne Voranktindigung andern.



