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PA 3200 GF

PA12-GB EOS GmbH - Electro Optical Systems

Produkttext

PA 3200 GF ist ein weillliches, glaskugelgefulltes Polyamid-12-Pulver, das sich durch seine hohe Steifigkeit bei gleichzeitig
guter Bruchdehnung auszeichnet. Laser-gesinterte Bauteile aus PA 3200 GF besitzen herausragende Eigenschaften:

= hohe Steifigkeit

= hohe mechanische Verschlei3¢festigkeit

= hohe thermische Belastbarkeit

= sehr gute Oberflachenqualitat

« hohe Genauigkeit und Detailauflésung

= gute Verarbeitbarkeit

= exzellentes, konstantes Langzeitverhalten

Typischer Einsatzbereich von PA 3200 GF ist die Verwendung z. B. fur Endprodukte im Motorenbereich von Fahrzeugen, als
Formwerkstoff fur Tiefziehwerkzeuge oder in anderen Bereichen, wo es auf eine besondere Steifigkeit, hohe
Warmeformbestandigkeit und geringen Verschleill ankommt.

Mechanische Eigenschaften Wert Einheit Test Standard
Biegemodul (23°C) 2900 MPa 1SO 178
Biegefestigkeit 73 MPa 1SO 178

1zod Kerbschlagzéahigkeit (23°C) 4.2 kJ/m=2 1SO 180/1A
Shoreharte D (15s) 80 - 1SO 868
Kugeleindruckhéarte 98 MPa 1SO 2039-1

3D Daten Wert Einheit Test Standard

Die Eigenschaften von Bauteilen aus generativen Verfahren (wie Lasersintern, Stereolithographie, Fused Deposition Modelling, 3D-Drucken) sind durch den
schichtweisen Aufbau teilweise von der Richtung abhéngig. Dies muss bei der Konstruktion und Orientierung des Bauteils bertcksichtigt werden.

Zug-E-Modul (X-Richtung) 3200 MPa 1SO 527-1/-2
Zug-E-Modul (Y-Richtung) 3200 MPa 1SO 527-1/-2
Zug-E-Modul (Z-Richtung) 2500 MPa 1SO 527-1/-2
Zugfestigkeit (X-Richtung) 51 MPa 1SO 527-1/-2
Zugfestigkeit (Y-Richtung) 51 MPa 1SO 527-1/-2
Zugfestigkeit (Z-Richtung) 47 MPa 1SO 527-1/-2
Bruchdehnung (X-Richtung) 9 % 1SO 527-1/-2
Charpy Schlagzahigkeit, (23°C, X-Richtung) (+23°C) 35 kJ/m2 1SO 179/1eU
Charpy Kerbschlagzahigkeit (+23°C, X-Richtung) (+23°C) 5.4 kJ/m=2 1SO 179/1eA
Thermische Eigenschaften Wert Einheit Test Standard
Schmelztemperatur (10°C/min) 176 °C 1SO 11357-1/-3
Vicat-Erweichungstemperatur (50°C/h 50N) 166 °C 1SO 306
Andere Eigenschaften Wert Einheit Test Standard
Dichte (lasergesintert) 1220 kg/m3 EOS Methode

Merkmale

Verarbeitungsmethoden Merkmale

Lasersintern Niedriger Reibungskoeffizient

Lieferformen

Weil3
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Die Angaben entsprechen unserem Kenntnis- und Erfahrungsstand zum Zeitpunkt der Veroffentlichung. Sie bilden allein keine ausreichende Grundlage fir eine
Bauteilauslegung. Bestimmte Eigenschaften des Produktes oder eines Bauteils oder die Eignung des Produktes oder von Bauteilen fur eine spezifische Anwendung
werden hiermit weder vereinbart noch garantiert. Der Produzent oder der Abnehmer eines Bauteils ist fur die Uberpriifung der Eigenschaften und der Eignung fiir eine
konkrete Anwendung verantwortlich. Dies gilt auch hinsichtlich der Wahrung von mdéglichen Schutzrechten sowie bestehender Gesetze und Bestimmungen. Im Rahmen
der kontinuierlich von EOS betriebenen Entwicklungs- und Verbesserungsprozesse kdnnen sich die Angaben ohne Vorankundigung andern.



